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ステンレス寸法公差（1）

単位 ㎜

単位 ㎜

厚 さ

幅

１２５０未満

１２５０以上

１６００未満

０．１６ 以上 ０．２５ 未満 ±０．０３ －
０．２５ 以上 ０．３０ 未満 ±０．０４ －
０．３０ 以上 ０．６０ 未満 ±０．０５ ±０．０８
０．６０ 以上 ０．８０ 未満 ±０．０７ ±０．０９
０．８０ 以上 １．００ 未満 ±０．０９ ±０．１０
１．００ 以上 １．２５ 未満 ±０．１０ ±０．１２
１．２５ 以上 １．６０ 未満 ±０．１２ ±０．１５
１．６０ 以上 ２．００ 未満 ±０．１５ ±０．１７
２．００ 以上 ２．５０ 未満 ±０．１７ ±０．２０
２．５０ 以上 ３．１５ 未満 ±０．２２ ±０．２５
３．１５ 以上 ４．００ 未満 ±０．２５ ±０．３０
４．００ 以上 ５．００ 未満 ±０．３５ ±０．４０
５．００ 以上 ６．００ 未満 ±０．４０ ±０．４５
６．００ 以上 ８．００ 未満 ±０．５０ ±０．５０
８．００ 以上 １０．００ 未満 ±０．６０ ±０．６０
１０．００ 以上 １６．００ 未満 ±０．７０ ±０．７０
１６．００ 以上 ２５．００ 未満 ±０．８０ ±０．８０

厚 さ

幅

１０００未満

１０００以上

１２５０未満

１２５０以上

１６００未満

１６００以上

２０００未満

２０００以上

２５００未満

２５００以上

３１５０未満

３１５０以上

４０００未満

２．００以上 ２．５０未満 ±０．２５ ±０．３０ － － － － －

２．５０以上 ３．１５未満 ±０．３０ ±０．３５ ±０．４０ － － － －

３．１５以上 ４．００未満 ±０．３５ ±０．４０ ±０．４５ － － － －

４．００以上 ５．００未満 ±０．４０ ±０．４５ ±０．５０ ±０．６０ ±０．８０ ±１．０ －

５．００以上 ６．００未満 ±０．５０ ±０．５５ ±６．００ ±０．７０ ±０．９０ ±１．１ －

６．００以上 ８．００未満 ±０．６０ ±０．６５ ±０．７０ ±０．７５ ±１．０ ±１．２ ±１．４

８．００以上 １０．０ 未満 ±０．６５ ±０．６５ ±０．６５ ±０．８０ ±１．２ ±１．５ ±１．６

１０．０ 以上 １６．０ 未満 ±０．７０ ±０．７０ ±０．７０ ±０．８５ ±１．２ ±１．５ ±１．６

１６．０ 以上 ２５．０ 未満 ±０．８０ ±０．８０ ±０．８０ ±０．９５ ±１．３ ±１．５ ±１．６

２５．０ 以上 ４０．０ 未満 ±０．９０ ±０．９０ ±０．９０ ±１．１ ±１．３ ±１．５ ±１．６

４０．０ 以上 ６３．０ 未満 ±１．０ ±１．０ ±１．２ ±１．２ ±１．４ ±１．５ ±１．６

６３．０ 以上 １００ 未満 ±１．１ ±１．２ ±１．３ ±１．３ ±１．５ ±１．６ ±１．７

１００ 以上 １６０ 未満 ±１．３ ±１．３ ±１．４ ±１．４ ±１．６ ±１．７ ±１．８

１６０ 以上 ２００ 未満 ±１．６ ±１．６ ±１．７ ±１．７ ±１．９ ±２．０ ±２．１

ステンレス板（２Ｂ）冷間品板厚公差

ステンレス板（№１）熱間品板厚公差
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ステンレス寸法公差（2）

単位 ㎜

単位 ㎜

単位 ㎜

標 準 規 格

外 径

５０未満 ±０．２５

５０以上７６．３以下 ±０．５０％

７６．３超え ±１．０％

肉 厚

１．２５以下 ±０．１５

１．２５超え２．００以下 ±０．２０

２．００超え ±１０％

真 直 度 ≦１．０（１ｍ当り）

長 さ 指定長さ以上

６級 ７級 ８級 ９級 １０級 １１級 １２級 １３級

（ｈ６） （ｈ７） （ｈ８） （ｈ９） （ｈ１０） （ｈ１１） （ｈ１２） （ｈ１３）

３．００以下
＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０

－０．００６ －０．０１０ －０．０１４ －０．０２５ －０．０４０ －０．０６０ －０．１００ －０．１４０

３．０１以上 ６．００〃
＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０

－０．００８ －０．０１２ －０．０１８ －０．０３０ －０．０４８ －０．０７５ －０．１２０ －０．１８０

６．０１ 〃 １０．００〃
＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０

－０．００９ －０．０１５ －０．０２２ －０．０３６ －０．０５８ －０．０９０ －０．１５０ －０．２２０

１０．０１ 〃 １８．００〃
＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０

－０．０１１ －０．０１８ －０．０２７ －０．０４３ －０．０７０ －０．１１０ －０．１８０ －０．２７０

１８．０１ 〃 ３０．００〃
＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０

－０．０１３ －０．０２１ －０．０３３ －０．０５２ －０．０８４ －０．１３０ －０．２１０ －０．３３０

３０．０１ 〃 ５０．００〃
＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０ ＋０

－０．０１６ －０．０２５ －０．０３９ －０．０６２ －０．１００ －０．１６０ －０．２５０ －０．３３０

５０ 〃 ８０ 〃
＋０ ＋０

－０．３００ －０．４６０

８０ 〃 １２０ 〃
＋０ ＋０

－０．３５０ －０．５４０

項 目 標 準 規 格

辺 の 長 さ ±０．４

各 辺 の 平 面 部 の 凹 凸 ＋０．１５、－０．１０

隣り合った平板部分のなす角度 ±０．５

角部の曲率半径（外径） バ ラ ツ キ ０．４以下

長

さ

３，２５１～６，０００ 全 サ イ ズ 指定長さ以上

１，５０１～３，２５０
外辺２８．６超え ±１．５

外辺２８．６以下 ±１．０

２５０～１，５００
外辺２８．６超え ±１．０

外辺２８．６以下 ±０．５

肉 厚 丸 管 厚 さ
許容差と同じ

真 直 度 全長の０．３％以下

ステンレス化粧管寸法公差
丸 管 四角・平角管

（周長２４０以下の角管に適用）
規 格

項 目

ステンレス棒系外径公差

許容差の等級

径

備考 ７級（ｈ７）……センターレス，３０４・３０３・３１６
９級（ｈ９）……引 抜 丸 棒，３０４・３０３
１２級（ｈ１２）……六角棒（引抜），３０４・３０３
１３級（ｈ１３）……四角棒（ 〃 ），３０４

平角棒（ 〃 ），３０４
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外径の許容差

ステンレス寸法公差（3）

単位 ㎜

外径の区分

外径の許容差

熱間仕上継目無鋼管 冷間仕上継目無鋼管
自動アーク溶接鋼管
レ ー ザ ー 溶 接 鋼 管
電 気 抵 抗 溶 接 鋼 管

４０未満

＋０．４

－０．８

±０．２５ ±０．２５４０以上 ５０未満

５０以上 ６０未満

６０以上 ８０未満 ±０．３０ ±０．３０

８０以上１００未満 ±０．４０ ±０．４０

１００以上１２０未満
＋０．４

－１．２

＋０．４０ ＋０．４０

－０．６０ －０．６０

１２０以上１６０未満
＋０．４０ ＋０．４０

－０．８０ －０．８０

１６０以上２００未満
＋０．４

－１．８

＋０．４０ ＋０．４０

－１．２０ －１．２０

２００以上
＋０．４

－２．４

＋０．４０ ＋０．４０

－１．６０ －１．６０

区分 外径の許容差 厚さの許容差 偏肉の許容差

熱間仕上継目無鋼管
５０�未満 ±０．５�
５０�以上 ±１％

４�未満 ±０．５�
４�以上 ±１２．５％

厚さの２０％以下

冷間仕上継目無鋼管
自動アーク溶接鋼管
電気抵抗溶接鋼管及び
レーザー溶接鋼管

３０�未満 ±０．３�
３０�以上 ±１％

２�未満 ±０．２�
２�以上 ±１０％

－

区 分 許 容 差 ％

外 径
呼び径 ３００Ａ以下 ±１

呼び径 ３５０Ａ以上 ±０．５ 測定は周長による。

厚 さ

呼び径 ５００Ａ以下
８�未満 ＋１５

－１２．５

８�以上 ＋１５
－１０

呼び径 ５５０Ａ以上
８�未満 ＋規定しない

－１２．５

８�以上 ＋規定しない
－１０

配管用ステンレス鋼管の公差 ＪＩＳ Ｇ３４５９（２００４）

※偏肉とは、同一断面における測定厚さの最大と最小との差の注文厚さに対する割合をいい、厚さ5.6�未満の管には適用しない。

配管用アーク溶接大径ステンレス鋼管の公差 ＪＩＳ Ｇ３４６８（２００４）

備考 外径の測定に周長を用いる場合の判定は、周長実測値又はその換算外径のいずれによってもよい。

ただし、外径（Ｄ）と周長（Ｌ）の相互換算は、次の式によって計算する。
Ｌ＝π・Ｄ ここに、π＝３．１４１６とする。

ボイラ・熱交換器用ステンレス鋼管の公差 ＪＩＳ Ｇ３４６３（２００４）

備考１、フェライト系の冷間仕上継目無鋼管、自動アーク溶接鋼管、レーザー溶接鋼管及び電気抵抗溶接鋼管の場合の外径の許容差は、外径２５�
未満のものは±０．１０�、外径２５以上４０�未満のものは±０．１５�、外径４０以上５０未満のものは±０．２０�とする。

２、注文者は、外径４０�未満の冷間仕上継目無鋼管、自動アーク溶接鋼管、電気抵抗溶接鋼管、レーザー溶接鋼管の外径の許容差を±０．２０�
と指定することができる。
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厚さ及び偏肉の許容差

長さの許容差

ステンレス寸法公差（4）

許容差の区分

厚さの区分

�

熱間仕上継目無鋼管 冷間仕上継目無鋼管
自動アーク溶接鋼管
レーザー溶接鋼管
電気抵抗溶接鋼管

外径の区分 �

１００未満 １００以上 ４０未満 ４０以上 ４０未満 ４０以上

厚さの許容差％

２未満 － －
＋０．４�
０

＋２２
０

＋０．４�
０

＋２２
０

２以上
＋４０
０

－

＋２０
０

＋２０
０

２．４未満
２．４以上

＋３５
０

＋３５
０

３．８未満
３．８以上

＋３３
０

＋３３
０

４．６未満
４．６以上

＋２８
０

＋２８
０

偏肉の許容差％ － 厚さの２２．８以下 － －

区分 長さの許容差

外径５０�以下

長さ７ｍ以下
＋７�
０

長さ７ｍを超えるもの
長さ３ｍ又はその端数を増すごとに、上記のプラス側許容差に３�を加える。

ただし、最大値は１５�とする。

外径５０�を
超えるもの

長さ７ｍ以下
＋１０�
０

長さ７ｍを超えるもの
長さ３ｍ又はその端数を増すごとに、上記のプラス側許容差に３�を加える。

ただし、最大値は１５�とする。

外径の許容差 厚さの許容差

５０�未満 ±０．５�

５０�以上 ± １％

４�未満 ＋０．６�
－０．５�

４�以上 ＋１５ ％
－１２．５％

ボイラ・熱交換器用ステンレス鋼管の公差 ＪＩＳＧ３４５９（２００４）

偏肉とは、同一断面における測定厚さの最大と最小との差の注文厚さに対する割合をいい、厚さ５．６�未満の管には適用しない。

特に正確な長さを必要としない場合、その許容差は、受渡当事者間の協定による。

機械構造用ステンレス鋼管の公差 ＪＩＳ Ｇ３４４６（２００４）

熱間仕上継目無鋼管対象です。
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ステンレスの表面仕上げ

ステンレス鋼種別特長及び用途
分 類 鋼 種 主な化学成分 特 長 及 び 用 途

マ ル テ ン
サ イ ト 系

SUS420J2 ０．３C-１３Cr 焼入硬化性大。刃物。パルプ。

SUS440A ０．７C-１８Cr 焼入硬化性大。４４０B、４４０Cよりじん性大。刃物。ベアリング。
ゲージ。

フェライト系

SUS410L 低C１３-Cr 溶接性、加工性、耐酸化性良好。自動車排ガス処理装置。

SUS430 １８Cr 耐食性の優れた鋼種。厨房品、家電他。

SUS430LX １８Cr -TiまたはNb -低C Ti またはNb を添加、低Cで加工性、溶接性良好。深絞り用途。

SUS444 低C-１９Cr -２Mo -Ti(Nb , Zr) 耐食性良好。耐応力腐食割れ用。温水器用。

オ ー ス テ
ナ イ ト 系

SUS304 １８Cr -８Ni ステンレス鋼、耐熱鋼としても最も広範囲に使用。

SUS301 １７Cr -７Ni 冷間加工硬化大。成形性良好。バネ、スチールベルト、張り出し成
形用。

SUS305 ０．１C-１８Cr -１３Ni ３０４に比し加工硬化小。非磁性用途。冷間圧造用。

SUS316 １８Cr -１２Ni -２．５Mo 海水をはじめ優れた耐食性。耐孔食材料。

SUS321 １８Cr -９Ni -Ti 耐粒界腐食性良好。

SUS310S ２５Cr -２０Ni 耐酸化性良好。耐熱用。

二 相 系 SUS329J 1 ２５Cr -４．５Ni -２Mo 耐酸性、耐孔食性良好。高強度。耐海水用途。化学プラント。

析 出 硬 化 系
SUS630 １７Cr -４Ni -４Cu -Nb Cuの添加で析出硬化性をもたせている。各種バネ、高強度部材。

SUS631 １７Cr -７Ni -１Al Alの添加で析出硬化性をもたせている。同上。

名称 表面仕上げの状態 表面仕上げの方法 主な用途と規格名

№１ 銀白色で光沢がない 熱間圧延後，熱処理，酸洗または，これに準ず
る処理を施したもの

表面光沢を必要としない用
途に使用する

２Ｄ
にぶい灰色のつや消し仕上げ
（ダブル仕上げ）

冷間圧延後、熱処理，酸洗したもの。またこれを
つや消しロールで軽く冷間圧延したもの 一般用材，建材

２Ｂ
２Ｄ仕上げよりなめらかで，やや
光沢のある仕上げ

２Ｄ仕上げ材に適当な光沢をあたえる程度の軽い
冷間圧延をしたもの

一般用材，建材（市販品の
大部分は，この仕上品）

ＢＡ 鏡面に近い光沢をもった仕上げ 冷間圧延後，光輝熱処理を行ない，さらに光沢
をあげるため，軽い冷間圧延を施したもの

自動車部品，家電製品，厨
房用品，装飾品

№３ 光沢のある，荒い目の仕上げ ２Ｄまたは２Ｂ仕上げ材を１００～１２０番の砥粒の研
磨ベルトで研磨したもの 建材，厨房用品

№４ 光沢のある，こまかい目の仕上げ ２Ｄまたは２Ｂ仕上げ材を１５０～１８０番の砥粒の研
磨ベルトで研磨したもの

建材，厨房用品，車両，医
療器具，食品設備

＃２４０ 細かい目の研磨仕上げ ２Ｄまたは２Ｂ材を２４０番程度の砥粒の研磨ベルト
で研磨仕上げしたもの 同上

＃３２０
２４０よりさらに細かい目の研磨仕
上げ

２Ｄまたは２Ｂ材を３２０番程度の砥粒の研磨ベルト
で研磨仕上げしたもの 同上

＃４００ ＢＡに近い光沢 ２Ｂ材を４００番バフによって研磨仕上げしたもの 建材，厨房器具

（ＨＬ）

ヘヤライン

長く連続した研磨目をもった仕上
げ

適当な粒度（通常１５０～２４０番の砥粒が多い）の研
磨ベルトで髪の毛のように長く連続した研磨目
をつけたもの

建材の最も一般的な仕上げ

№６
№４仕上げより反射の少ない，つ
や消しのサテン（梨地）仕上げ

№４仕上げ材にタンピコブラシをかけて研磨した
もの 建材，装飾用

№７
高度の反射率をもち準鏡面仕上げ
（研磨目あり）

きれいにグラインダーをかけた面を，６００番の回
転バフにより研磨したもの 建材，装飾用

№８
最も反射率の高い鏡面仕上げ
（研磨目なし）

順々にこまかい粒度の研磨材で研磨した後，鏡
面用バフにより研磨したもの 建材，装飾用，反射鏡

―１７１―
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重量計算式

配管用ステンレスパイプの標準寸法及び重量

呼び径
呼 び 径

Ｓｃｈ５Ｓ Ｓｃｈ１０Ｓ Ｓｃｈ２０Ｓ Ｓｃｈ４０Ｓ Ｓｃｈ８０Ｓ

（Ａ） （Ｂ）

外

径

（�）

区

分

（�）

厚

さ

（�）

重量 ㎏／ｍ

厚

さ

（�）

重量 ㎏／ｍ

厚

さ

（�）

重量 ㎏／ｍ

厚

さ

（�）

重量 ㎏／ｍ

厚

さ

（�）

重量 ㎏／ｍ

種 類 種 類 種 類 種 類 種 類

３０４
３０４Ｌ
３２１

３１６
３１６Ｌ
３０９Ｓ
３１０Ｓ

３０４
３０４Ｌ
３２１

３１６
３１６Ｌ
３０９Ｓ
３１０Ｓ

３０４
３０４Ｌ
３２１

３１６
３１６Ｌ
３０９Ｓ
３１０Ｓ

３０４
３０４Ｌ
３２１

３１６
３１６Ｌ
３０９Ｓ
３１０Ｓ

３０４
３０４Ｌ
３２１

３１６
３１６Ｌ
３０９Ｓ
３１０Ｓ

６ ／ １０．５
Ａ １．０ ０．２３７０．２３８ １．２ ０．２７８０．２８０ １．５ ０．３３６０．３３８ ２．０ ０．４２３０．４２６ ２．５ ０．４９８０．５０１

Ｂ １．０ ０．２３７０．２３８ １．２ ０．２７８０．２８０ １．５ ０．３３６０．３３８ １．７ ０．３７３０．３７５ ２．４ ０．４８４０．４８４

８ � １３．８
Ａ １．２ ０．３７７０．３７９ １．５ ０．４５９０．４６２ ２．０ ０．５８８０．５９２ ２．５ ０．７０４０．７０８ ３．０ ０．８０７０．８１２

Ｂ １．２ ０．３７７０．３７９ １．６５ ０．４９９０．５０３ ２．０ ０．５８８０．５９２ ２．２ ０．６３６０．６４０ ３．０ ０．８０７０．８１２

１０ ／ １７．３
Ａ １．２ ０．４８１０．４８４ ２．０ ０．７６２０．７６７ ２．０ ０．７６２０．７６７ ２．５ ０．９２２０．９２８ ３．５ １．２０ １．２１

Ｂ １．２ ０．４８１０．４８４ １．６５ ０．６４３０．６４７ ２．０ ０．７６２０．７６７ ２．３ ０．８５９０．８６７ ３．２ １．１２ １．１３

１５ � ２１．７
Ａ １．５ ０．７５５０．７６０ ２．０ ０．９８１０．９８８ ２．５ １．２０ １．２０ ３．０ １．４０ １．４１ ３．５ １．５９ １．６０

Ｂ １．６５ ０．８２４０．８２９ ２．１ １．０３ １．０３ ２．５ １．２０ １．２０ ２．８ １．３２ １．３３ ３．７ １．６６ １．６７

２０ ／ ２７．２
Ａ １．５ ０．９６００．９６６ ２．０ １．２６ １．２６ ２．５ １．５４ １．５５ ３．０ １．８１ １．８２ ４．０ ２．３１ ２．３３

Ｂ １．６５ １．０５ １．０６ ２．１ １．３１ １．３２ ２．５ １．５４ １．５５ ２．９ １．７６ １．７７ ３．９ ２．２６ ２．２８

２５ １ ３４．０
Ａ ２．０ １．５９ １．６０ ２．５ １．９６ １．９７ ３．０ ２．３２ ２．３３ ３．５ ２．６６ ２．６８ ４．５ ３．３１ ３．３３

Ｂ １．６５ １．３３ １．３４ ２．８ ２．１８ ２．１９ ３．０ ２．３２ ２．３３ ３．４ ２．５９ ２．６１ ４．５ ３．３１ ３．３３

３２ １� ４２．７
Ａ ２．０ ２．０３ ２．０４ ３．０ ２．９７ ２．９８ ３．０ ２．９７ ２．９９ ３．５ ３．４２ ３．４４ ５．０ ４．７０ ４．７３

Ｂ １．６５ １．６９ １．７０ ２．８ ２．７８ ２．８０ ３．０ ２．９７ ２．９９ ３．６ ３．５１ ３．５３ ４．９ ４．６１ ４．６４

４０ １� ４８．６
Ａ ２．０ ２．３２ ２．３４ ３．０ ３．４１ ３．４３ ３．０ ３．４１ ３．４３ ４．０ ４．４４ ４．４７ ５．０ ５．４３ ５．４７

Ｂ １．６５ １．９３ １．９４ ２．８ ３．１９ ３．２１ ３．０ ３．４１ ３．４３ ３．７ ４．１４ ４．１６ ５．１ ５．５３ ５．５６

５０ ２ ６０．５
Ａ ２．０ ２．９１ ２．９３ ３．０ ４．３０ ４．３２ ３．５ ４．９７ ５．００ ４．０ ５．６３ ５．６７ ５．５ ７．５４ ７．５８

Ｂ １．６５ ２．４２ ２．４３ ２．８ ４．０２ ４．０５ ３．５ ４．９７ ５．００ ３．９ ５．５０ ５．５３ ５．５ ７．５４ ７．５８

６５ ２� ７６．３
Ａ ２．０ ３．７０ ３．７３ ３．０ ５．４８ ５．５１ ３．５ ６．３５ ６．３９ ５．０ ８．８８ ８．９４ ７．０ １２．１ １２．２

Ｂ ２．１ ３．８８ ３．９１ ３．０ ５．４８ ５．５１ ３．５ ６．３５ ６．３９ ５．２ ９．２１ ９．２７ ７．０ １２．１ １２．２

８０ ３ ８９．１
Ａ ２．０ ４．３４ ４．３７ ３．０ ６．４３ ６．４８ ４．０ ８．４８ ８．５３ ５．５ １１．５ １１．５ ８．０ １６．２ １６．３

Ｂ ２．１ ４．５５ ４．５８ ３．０ ６．４３ ６．４８ ４．０ ８．４８ ８．５３ ５．５ １１．５ １１．５ ７．６ １５．４ １５．５

９０ ３� １０１．６
Ａ ２．５ ６．１７ ６．２１ ３．０ ７．３７ ７．４２ ４．０ ９．７２ ９．７９ ６．０ １４．３ １４．４ ８．０ １８．７ １８．８

Ｂ ２．１ ５．２０ ５．２４ ３．０ ７．３７ ７．４２ ４．０ ９．７２ ９．７９ ５．７ １３．６ １３．７ ８．１ １８．９ １９．０

１００ ４ １１４．３
Ａ ２．５ ６．９６ ７．０１ ３．０ ８．３２ ８．３７ ４．０ １１．０ １１．１ ６．０ １６．２ １６．３ ９．０ ２３．６ ２３．８

Ｂ ２．１ ５．８７ ５．９１ ３．０ ８．３２ ８．３７ ４．０ １１．０ １１．１ ６．０ １６．２ １６．３ ８．６ ２２．６ ２２．８

１２５ ５ １３９．８
Ａ ３．０ １０．２ １０．３ ３．５ １１．９ １２．０ ５．０ １６．８ １６．９ ７．０ ２３．２ ２３．３ １０．０ ２９．１ ２９．３

Ｂ ２．８ ９．５６ ９．６２ ３．４ １１．６ １１．６ ５．０ １６．８ １６．９ ６．６ ２１．９ ２２．０ ９．５ ３０．８ ３１．０

１５０ ６ １６５．２
Ａ ３．０ １２．１ １２．２ ３．５ １４．１ １４．２ ５．０ ２０．０ ２０．１ ７．０ ２７．６ ２７．８ １２．０ ４５．８ ４６．１

Ｂ ２．８ １１．３ １１．４ ３．４ １３．７ １３．８ ５．０ ２０．０ ２０．１ ７．１ ２８．０ ２８．１ １１．０ ４２．３ ４２．５

２００ ８ ２１６．３
Ａ ３．０ １５．９ １６．０ ４．０ ２１．２ ２１．３ ６．５ ３４．０ ３４．２ ８．０ ４１．５ ４１．８ １３．０ ６５．８ ６６．３

Ｂ ２．８ １４．９ １５．０ ４．０ ２１．２ ２１．３ ６．５ ３４．０ ３４．２ ８．２ ４２．５ ４２．８ １２．７ ６４．４ ６４．８

２５０ １０ ２６７．４
Ａ ３．５ ２３．０ ２３．２ ４．０ ２６．２ ２６．４ ６．５ ４２．２ ４２．５ １０．０ ６４．１ ６４．５ １５．１ ９４．３ ９４．９

Ｂ ３．４ ２２．４ ２２．５ ４．０ ２６．２ ２６．４ ６．５ ４２．２ ４２．５ ９．３ ５９．８ ６０．２ １５．１ ９４．９ ９５．５

３００ １２ ３１８．５
Ａ ４．０ ２１．３ ３１．５ ４．５ ３５．２ ３５．４ ６．５ ５０．５ ５０．８ １０．０ ７６．８ ７７．３ １８．０ １３４．７１３５．６

Ｂ ４．０ ３１．３ ３１．５ ４．５ ３５．２ ３５．４ ６．５ ５０．５ ５０．８ １０．３ ７９．１ ７９．６ １７．４ １３０．５１３１．３

鋼 種 算 式 基本重量�（厚さ１�
面積１�）

３０４・３０４Ｌ・３２１ Ｗ＝０．０２４９１ｔ（Ｄ－ｔ） ７．９３

３１６・３１６Ｌ
３０９Ｓ・３１０Ｓ Ｗ＝０．０２５０７ｔ（Ｄ－ｔ） ７．９８

１
８

３
８

３
４

備考：区分Ａ＝ＳＰ懇話会慣用標準寸法を示します。 Ｂ＝ＪＩＳ規格標準寸法を示します。

Ｗ＝管の重量（㎏／ｍ）
ｔ＝管の厚さ（�）
Ｄ＝管の外径（�）

備考：１．左記の算式により計算しＪＩＳＺ８４０１数値の丸め方に
より有効数字を３ケタに丸めています。
２．ボイラー・熱交換器用重量は肉厚交差により、左記重量
計算式の１０％増となります。

―１７３―



アルミ合金の物理的性質 アルミ合金展伸材の一般的性質

合金 溶解温
度範囲（１）
（�）

導電率（２）
（２０�）

（ＩＡＣＳ，％）

熱伝導率（３）
（２５�）
（ｃｇｓ）種類 質別

１０６０ ０ ６４６～６５７ ６２ ０．５６
Ｈ１８ ６１ ０．５５

１１００ ０ ６４６～６５７ ５９ ０．５３
１２００ Ｈ１８ ５７ ０．５２
２０１１ Ｔ３ ５３５～６４３ ３９ ０．３６

Ｔ６ ４５ ０．４１
０ ５０ ０．４６

２０１４ Ｔ４ ５０７～６３８ ３４ ０．３２
Ｔ６ ４０ ０．３７
０ ５１３～６４１ ５０ ０．４６

２０１７ Ｔ４ ３４ ０．３２
２０１８ Ｔ６１ ５０７～６３８ ４０ ０．３７

０ ５０ ０．４６
２０２４ Ｔ３，Ｔ４ ５０２～６３８ ３０ ０．２９

Ｔ６，Ｔ８１ ３８ ０．３６
２１１７ Ｔ４ ５１０～６４９ ４０ ０．３７
２１１８ Ｔ７２ ５０４～６３５ ４０ ０．３７

０ ４４ ０．４１
２２１９ Ｔ３ ５４３～６４３ ２８ ０．２７

Ｔ６ ３０ ０．２９
３００３ ０ ５３２～５７１ ５０ ０．４６

Ｈ１８ ４０ ０．３７
３００４ 全質別 ６２９～６５４ ４２ ０．３９
３１０５ 全質別 ６３５～６５４ ４５ ０．４１
４０３２ ０ ５３２～５７１ ４０ ０．３７

Ｔ６ ３５ ０．３３
４０４３ ０ ５７４～６３２ ４２ ０．３９
５００５ 全質別 ６３２～６５４ ５２ ０．４８
５０５０ 全質別 ６２４～６５２ ５０ ０．４６
５０５２ 全質別 ５９３～６４９ ３５ ０．３３
５０５６ ０ ２９ ０．２８

Ｈ３８ ２７ ０．２６
５０８３ ０ ５７９～６４１ ２９ ０．２８
５１８２ ０ ５７９～６４１ ３０ ０．２９
５０８６ ０ ５８５～６４０ ３１ ０．３０

６０６１

０ ４７ ０．４３
Ｔ４ ５８２～６５２ ４０ ０．３７
Ｔ６ ４３ ４．４０

６Ｎ０１

０ ５２ ０．５１
Ｔ５ ６１５～６５２ ４６ ０．４５
Ｔ６ ４７ ０．４５

６０６３
Ｔ５

６１６～６５４
５５ ０．５０

Ｔ６ ５３ ０．４８

６１５１

０ ５８ ０．５２
Ｔ４ ５５２～６４９ ４２ ０．３９
Ｔ６ ４５ ０．４１

７００３ Ｔ５ ６１５～６５０ ３７ ０．３６
７０７２ ０ ６４６～６５７ ５９ ０．５３
７０７５ Ｔ６ ４７６～６３８ ３３ ０．３１
７１７８ Ｔ６ ４７７～６２９ ３１ ０．３０
７Ｎ０１ Ｔ６ ６１５～６５０ ３６ ０．３３

合

金

質

別

�
耐
食
性

食
割
れ
性

耐
応
力
腐

�
成
形
性

�
切
削
性

�
ろ
う
付
性

溶接性� �
鍛
造
性

ガ
ス

ア
ル
ゴ
ン

抵
抗

１０５０ Ｈ２４ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ａ Ａ Ａ Ａ －

１１００

０ Ａ Ａ Ａ Ｅ Ａ Ａ Ａ Ｂ Ａ
Ｈ２４ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ａ Ａ Ａ Ａ Ｄ
Ｈ１８ Ａ Ａ Ｃ Ｄ Ａ Ａ Ａ Ａ Ａ

２０１１
Ｔ３ Ｄ Ｃ Ｃ Ａ Ｄ Ｄ Ｄ Ｄ －
Ｔ８ Ｄ Ａ Ｄ Ａ Ｄ Ｄ Ｄ Ｄ －

２０１４
Ｔ４ Ｄ Ｃ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ Ｃ
Ｔ６ Ｄ Ｃ Ｄ Ｂ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ Ｃ

２０１７ Ｔ４ Ｄ Ｃ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ －
２０１８ Ｔ６１ Ｃ Ｃ － Ｂ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ Ｃ
２０２４ Ｔ４ Ｄ Ｃ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ －
２０２５ Ｔ６ Ｄ Ｃ － Ｂ － － － － Ｄ
２１１７ Ｔ４ Ｃ Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ －
２２１８ Ｔ７２ Ｄ Ｃ － Ｂ Ｄ Ｄ Ｂ Ｂ Ｄ
２Ｎ０１ Ｔ６１ Ｃ Ａ － Ｃ － － － － －

３００３

０ Ａ Ａ Ａ Ｅ Ａ Ａ Ａ Ｂ Ａ
Ｈ２４ Ａ Ａ Ｂ Ｄ Ａ Ａ Ａ Ａ Ａ
Ｈ１８ Ａ Ａ Ｃ Ｄ Ａ Ａ Ａ Ａ Ａ

３００４

０ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ｂ Ｂ Ａ Ｂ －
Ｈ３２ Ａ Ａ Ｂ Ｄ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －
Ｈ３４ Ａ Ａ Ｂ Ｃ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －
Ｈ３６ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －
Ｈ３８ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －

４０３２ Ｔ６ Ｃ Ｂ － － Ｄ Ｄ Ｂ Ｃ －

５００５

０ Ａ Ａ Ａ Ｅ Ｂ Ａ Ａ Ｂ －
Ｈ３４ Ａ Ａ Ｂ Ｄ Ｂ Ａ Ａ Ａ －
Ｈ３８ Ａ Ａ Ｃ Ｄ Ｂ Ａ Ａ Ａ －

５０５２

０ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ｃ Ａ Ａ Ｂ －
Ｈ３４ Ａ Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｃ Ａ Ａ －
Ｈ３８ Ａ Ａ Ｃ Ｄ Ｃ Ａ Ａ Ａ －

５１５４

０ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ｄ Ｃ Ａ Ｂ －
Ｈ３４ Ａ Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｃ Ａ Ａ －
Ｈ３８ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ｄ Ｃ Ａ Ａ －

５４５４ ０ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ｄ Ｃ Ａ Ｂ －
５０８３ ０ Ａ Ｂ Ｂ Ｄ Ｄ Ｃ Ａ Ｂ －

５０８６

０ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ｂ Ｂ Ａ Ｂ －
Ｈ３２ Ａ Ａ Ｂ Ｄ Ｂ Ｂ Ａ Ｂ －
Ｈ３４ Ａ Ｂ Ｂ Ｃ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －
Ｈ３６ Ａ Ｂ Ｃ Ｃ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －
Ｈ３８ Ａ Ｂ Ｃ Ｃ Ｂ Ｂ Ａ Ａ －

５０５６
０ Ａ Ｂ Ａ Ｄ Ｄ Ｃ Ａ Ｂ －
Ｈ３８ Ａ Ｃ Ｃ Ｃ Ｄ Ｃ Ａ Ａ －

５Ｎ０１
０ Ａ Ａ Ａ Ｅ Ａ Ａ Ａ Ｂ －
Ｈ２４ Ａ Ａ Ａ Ｄ Ａ Ａ Ａ Ａ －

６０６３
Ｔ５ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ａ Ａ Ａ Ａ －
Ｔ６ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ａ Ａ Ａ Ａ －

６Ｎ０１
Ｔ５ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ａ Ａ Ａ Ａ －
Ｔ６ Ａ Ａ Ｃ Ｃ Ａ Ａ Ａ Ａ －

６０６１
Ｔ４ Ｂ Ｂ Ｂ Ｃ Ａ Ａ Ａ Ａ Ｄ
Ｔ６ Ｂ Ａ Ｃ Ｃ Ａ Ａ Ａ Ａ －

７００３ Ｔ５ Ｂ Ｂ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ａ Ａ Ｄ

７Ｎ０１

Ｔ４ Ｂ Ｂ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ａ Ａ Ｂ
Ｔ５ Ｂ Ｂ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ａ Ａ Ｄ
Ｔ６ Ｂ Ｃ Ｃ Ｂ Ｄ Ｄ Ａ Ａ －

７０７５ Ｔ６ Ｃ Ｃ Ｄ Ｂ Ｄ Ｄ Ｃ Ｂ Ｄ

�

注（１）良好なものから順にＡ～Ｄの４ランクにわけてある。ＡおよびＢのものは実用
上ほとんど問題がないが、ＣおよびＤのものには何らかの対策が必要か、ある
いは制約条件に注意を要する。成形性、ろう付性、溶接性がＤの場合は、一般に
それらの施行を行わないほうがよい。

（２）良好なものから順にＡ～Ｅの５ランクにわけてある。Ａの処理が容易である。ラ
ンクが下位になるほど切削速度などの条件の制約が厳しくなる。

注（１）標準化学成分の６ｍｍ厚さないしそれ以上の展伸材の値を示す。
（２）標準軟鋼（比抵抗１．７２４１μΩ・㎝・２０℃）の導電率を１００％としたときの値。
（３）ｃｇｓ単位はｃａｌ／℃・㎝・ｓｅｃである。
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アルミ合金別の特長及び用途

合金系統
合金呼称

材 料 特 性 の 概 要 用 途 例
ＪＩＳ

純
ア
ル
ミ
ニ
ウ
ム
系

１０６０
導電材で６１％ＩＡＣＳ保証。強度を必要とするときは６１０１を
使用する。 ブスバー、電線

１０８０
１０７０
１０５０

加工性、表面処理性が優れ、耐食性はアルミニウム合金中
最良である。強度は純アルミニウムであるため低いが、純
度が低くなるにつれて多少高くなる。

銘板、装飾品、化学工業タン
ク類、フィン、溶接線

１１００
Ａｌ純度が９９．０％以上の一般用途のアルミニウム。陽極酸
化処理後の外観がやや白っぽくなる以外は上記と同じ。

台所用品、フィン、キャップ、
印刷板、建材

Ａｌ
―
Ｃｕ
系

２０１１
快削合金。切削性が優れ、強度も高いが、耐食性が劣る。耐
食性が要求される場合には６２６２系合金を使用する。

ボリューム軸、光学部品、ネ
ジ類

２０１４
２０１７
２０２４

Ｃｕを多く含むため、耐食性はよくないが、強度が高く、構
造用材として主用される。鍛造品にも適用される。

航空機、ギャー、油圧部品、ハ
ブ

Ａｌ
�
Ｍｎ
系

３００３
３２０３

１１００より強度が約１０％高く、加工性、耐食性に優れる。 台所用品、フィン、化粧板、複
写機ドラム

３００４
３００３より強度が高く、深絞り性に優れ、耐食性も良好であ
る。

アルミ缶ボディ、電球口金、
屋根板、カラーアルミ

３００５
３００３に比べて強度が約２０％高く、耐食性も比較的良好であ
る。 建材、カラーアルミ

Ａｌ
�
Ｓｉ
系

４０３２ 耐熱性、耐摩耗性に優れ、熱膨張係数が小さい。 ピストン、シリンダーヘッド

４０４３
湯流れがよく、凝固収縮が少ない。硫酸陽極酸化処理によ
り灰色に自然発色をする。

溶接せん、建築パネル、ビレ
ージング皮

Ａｌ
�
Ｍｇ
系

５００５
加工性、耐食性に優れる。陽極酸化後の仕上りが良好で、６０
６３型材とよくカラーマッチする。

建築用内外装、車輌、船舶の
内装

５０５２
中程度の強度をもったもっとも代表的な合金で、耐食性、
加工性がよい。特に強度のわりに疲労強度が高く、耐海水
性が優れている。

一般板金、船舶、車輌、建築、
缶エンド、ハニカムコア

５０５６
耐食性に優れ、切削加工による表面仕上り、陽極酸化処理
性とその染色性が良い。

カメラ鏡胴、通信機器部品、
ファスナー

５０８３
溶接構造用合金。実用非熱処理合金の中でもっとも強度の
高い耐食材料で溶接構造に適する。耐海水性、低温特性も
よい。

船舶、車輌、低温用タンク、圧
力容器

Ａｌ
�
Ｍｇ
�
Ｓｉ
系

６０６１
熱処理型の耐食性合金。Ｔ６処理によりかなり高い耐力値
が得られるが、溶接継手強度が劣るためボルト、リベット
構造用に主用される。

船舶、車輌、陸上構造物

６０６３
代表的な押出用合金。６０６１より強度は低いが、押出性に優
れ、複雑な断面形状の型材が得られ、耐食性、表面処理性も
良好。

建築、ガードレール、車輌、家
具、家電製品、装飾品

Ａｌ
�
Ｚｎ
�
Ｍｇ
系

７０７５
アルミニウム合金中最高の強度を有する合金の一つであ
るが、耐食性は劣る。７０７２とのクラッドにより耐食性は改
善されるがコストが高い。

航空機、スキーストック
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Mカット（ファインカット／ゼロカット）標準製造範囲・公差

4F標準製造範囲・寸法公差表

Mカット 切断公差

材 質 板 厚 幅 長 さ

Ａ５０５２
３・４ １０～１２４６ １０～２４９６
５～１８ １０～１５２１ １０～３０４６
２０～１００ １／２Ｔ～１５２１ １／２Ｔ～３０４６

ＭＡＰ５２
（アルハイスⅡ相当品）

４ １０～１２４６ １０～２４９６
５～１８ １０～１５２１ １０～３０４６
２０～５０ １／２Ｔ～１５２１ １／２Ｔ～３０４６

アルクィーン３００
（Ａ７０７５相当品）

６～１６ １０～１４９６ １０～２９９６
２０～１００ １／２Ｔ～１４９６ １／２Ｔ～２９９６

Ａ２０１７
３～１８ １０～１２４６ １０～２４９６
２０～１００ １／２Ｔ～１２４６ １／２Ｔ～２４９６

Ａ６０６１
１０～１５ １０～１２４６ １０～２４９６
２０～１００ １／２Ｔ～１２４６ １／２Ｔ～２４９６

板 厚 ６００角 １０００角 １２５０角 １６００角
長さ１６０１～３０５０
幅公差 長さ公差

３～３０ ±０．１ ±０．１５ ±０．２ ±０．２５ ±０．３５

±０．５
３１～５０ ±０．１５ ±０．２ ±０．２５ ±０．３ ±０．４
５１～８０ ±０．２ ±０．２５ ±０．３ ±０．３５ ±０．４５
８１～１００ ±０．２５ ±０．３ ±０．３５ ±０．４ ±０．５

板 厚
４ Ｆ 製 造 可 能 範 囲

公 差
幅 長 さ

ＭＩＮ ＭＡＸ ＭＩＮ ＭＡＸ 幅 長さ 直角度
３～４ ２０ ３００ ２０ ３００

±０．０５ ０．０１５／１００
５～２３０

３０ １４９．９ ３０ ５００
１５０ ６９０ １５０ ６９０

材質 製造可能板厚
Ａ５０５２ ３～２３０
ＭＡＰ５２ ４～５０
Ａ２０１７ ３～１５０
Ａ６０６１ １０～１００
ＡＱ３００ ６～２２５

４Ｆの最大製造寸法は 幅１５００㎜×長さ３０００㎜

■幅・長さ寸法は板厚（Ｔ）≦幅（Ｗ）≦長さ（Ｌ）と
なりますようご用命下さい

―１７６―



6F 標準製造範囲・寸法公差表

6F標準製造範囲・寸法公差表

板 厚

６Ｆ製造可能範囲
公 差

幅 長 さ

ＭＩＮ ＭＡＸ ＭＩＮ ＭＡＸ 厚さ 幅 長さ 直角度・平行度 平坦度

８～９．９ ３０ ８０ ３０ ４２０

＋０．２
＋０．１

（±０．０５）
±０．０５ ０．０１５／１００

０．１／１００

１０～２０ ３０ １４９ ３０ ４２０ ０．０５／１００

２０．１～６０ ３０．１ ３４０ ３０．１ ４２０

０．０２／１００
６０．１～８０ ６０．１ ３４０ ８０ ４３０

８０．１～１００ ８０．１ ３４０ ８０．１ ５００

１００．１～１５０ １００．１ ３４０ １０１ ５００

板 厚

６Ｆ製造可能範囲
公 差

幅 長 さ

ＭＩＮ ＭＡＸ ＭＩＮ ＭＡＸ 厚さ 幅 長さ 直角度・平行度 平坦度

８～９．９ ３０ ８０ ３０ ４２０
±０．１

±０．０５ ０．０１５／１００

０．１／１００

１０～２０ ３０ １４９ ３０ ４２０ ０．０５／１００

２０．１～６０ ３０．１ ３４０ ３０．１ ４２０

＋０．２
＋０．１

（±０．０５）
０．０２／１００

６０．１～８０ ６０．１ ３４０ ８０ ４３０

８０．１～１００ ８０．１ ３４０ ８０．１ ５００

１００．１～１４５ １００．１ ３４０ １０１ ５００

材質 製造可能板厚 適用公差表
Ａ５０５２ ８～２３０

表１
ＭＡＰ５２ ８～４５
Ａ６０６１ ８～９５
ＡＱ３００ ８～２２５
Ａ２０１７ ８～１４５ 表２

６Ｆの最大製造寸法は 幅１５００㎜×長さ３０００㎜

表１【Ａ５０５２・ＭＡＰ５２・Ａ６０６１・アルクィーン３００】

表２【Ａ２０１７】

■幅・長さ寸法は板厚（Ｔ）≦幅（Ｗ）≦長さ（Ｌ）と
なりますようご用命下さい

―１７７―



JIS規格新旧対照表

新記号 名 称 旧記号 新記号 名 称 旧記号

Ｃ１０２０ 無酸素銅Ｃｕ９９．９６ ＯＦＣＵ ＣＡＣ２０１ 黄銅鋳物 １種 ＹＢＳＣ１

Ｃ１１００ タフピッチ銅Ｃｕ９９．９ ＴＣＵ ＣＡＣ２０２ 〃 ２種 ＹＢＳＣ２

Ｃ１２２０ 脱酸銅（高りん）Ｃｕ９９．９ ＤＣＵ ＣＡＣ２０３ 〃 ３種 ＹＢＳＣ３

Ｃ１７２０ ベリリウム銅 ２５合金 ＢｅＣｕ２５ ＣＡＣ３０１ 高力黄銅鋳物 １種 ＨＢＳＣ１

Ｃ２６００ 黄銅 １種Ｃｕ７０／Ｚｎ３０ ＢＳ‐１ ＣＡＣ３０２ 〃 ２種 ＨＢＳＣ２

Ｃ２７００ 〃 ２種Ｃｕ６５／Ｚｎ３５ ＢＳ‐２ ＣＡＣ３０３ 〃 ３種 ＨＢＳＣ３

Ｃ２８０１ 〃 ３種Ｃｕ６０／Ｚｎ４０ ＢＳ‐３ ＣＡＣ３０４ 〃 ４種 ＨＢＳＣ４

Ｃ３６０４ 快削黄銅 ２種 ＢＳＢＭ２ ＣＡＣ４０２ 青銅鋳物 ２種 ＢＣ２

Ｃ３７７１ 鍛造用黄銅 ２種 ＢＳＢＦ２ ＣＡＣ４０３ 〃 ３種 ＢＣ３

Ｃ４６４１ ネーバル黄銅 ２種 ＮＢＳＢ２ ＣＡＣ４０６ 〃 ６種 ＢＣ６

Ｃ５１９１ りん青銅 ２種 ＰＢＢ（Ｐ）２ ＣＡＣ５０２ りん青銅鋳物 ２種 ＰＢＣ２

Ｃ５２１０ ばね用りん青銅 ＰＢＳ ＣＡＣ６０３ 鉛青銅鋳物 ３種 ＬＢＣ３

Ｃ５２１２ りん青銅 ３種 ＰＢＢ（Ｐ）３ ＣＡＣ６０４ 〃 ４種 ＬＢＣ４

Ｃ５３４１ 快削りん青銅 １種 ＰｂＰＢＢ（Ｐ）１ ＣＡＣ７０２ アルミ青銅鋳物 ２種 ＡＬＢＣ２

Ｃ５４４１ 〃 ２種 ＰｂＰＢＢ（Ｐ）２ ＣＡＣ７０３ 〃 ３種 ＡＬＢＣ３

Ｃ６１６１ アルミ青銅 １種 ＡＢＰ（Ｂ）１

Ｃ６１９１ 〃 ２種 ＡＢＢ２

Ｃ６２４１ 〃 ３種 ＡＢＢ３

Ｃ６７８２ 高力黄銅 １種・２種 ＨＢＳＢ１・ＨＢＳＢ２

Ｃ７５２１ 洋白 ２種 ＮＳＰ（Ｂ）２

Ｃ７５４１ 〃 ３種 ＮＳＰ（Ｂ）３

Ｃ７７０１ ばね用洋白 ＮＳＳＰ（Ｒ）

Ｃ７９４１ 快削洋白 ＰｂＮＳＢ

Ｃ１４５００ 快削銅 ＴｅＣｕ

Ｚ３２３４ ベリリウム銅 ５０合金 ＢｅＣｕ５０

Ｚ３２３４ クローム銅 ＣｒＣｕ

ＣＡＣ１０１ 銅鋳物 １種 ＣｕＣ１

ＣＡＣ１０２ 〃 ２種 ＣｕＣ２

ＣＡＣ１０３ 〃 ３種 ＣｕＣ３

―１７８―
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